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Navod na obsluhu typ V, VF, VM a VMF

Dulezita informace: Tyto provozni navody prectéte pozorné pred kazdou montazi.

Chybna instalace, popf. nespravné uvedeni do provozu mlze vést k poSkozeni zafizeni a poranéni osob. Firma
AKO neprebira zadnou odpovédnost za Skody, které vyplyvaji z neodborného zachazeni s timto zafizenim nebo s
pouzitim ne puvodnich dild. NaSe ventily série V/VF jsou vhodné pro média skupiny Il ve smyslu smérnice
tlakovych pfistroju (EG- smérnice RL97/23/EG). Ventily pro pouziti pro média skupiny | jsou vyrabéna na dotaz.
Firma AKO nepfebira zadnou odpovédnost za trvanlivost materialu, kdyz nebudou zakaznikem sdéleny provozni
Udaje. Pokud by mél byt hadicovy ventil nasazen v Ex zéné 1 nebo 2 je k dispozici ventil s certifikatem ATEX
(konfigurace a zapojeni na dotaz). Dale se musi vénovat pozornost provoznimu navodu BAV 002.

Funkce hadicového ventilu: Pfivod nemazaného vzduchu zbaveného vody je uzavien flexibilni elastickou
manzetou. Pfitom vznika uzaviraci systém s vinovym okrajem. Vlivem odrazové pruznosti manzety a tlaku média
(pfes atmosféru) je zarucen po otevieni plny prichod. Pohyb manzety je pfi uzavirani ztézovan

usazovanim sedimentl média na sténach manzety. Tuhy zbytek (az do urcité velikosti) je pfi zavirani manzety
uzavfen, tim zlstava zajiSténa tésnost ventilu. PFi pfevazujicich velkych pevnych Castech média se manzeta
neuzavira plynotésné. AKO- ventil je diky inovacni technice extrémné nenarona na obsluhu, a tim vychazi cela
armatura cenové vyhodné.

Technicka provozni data: Provozni tlak (tlak média) nesmi pfekrocit nasledujici hodnoty:

- pfi DN10 az DN150 = provozni tlak 6,0bar

- pfi DN200 = provozni tlak 4,0bar

- pfi DN250 = provozni tlak 2,5bar

Ridici tlak (uzaviraci tlak) manzety by mél lezet p=2bar +) nad provoznim tlakem. Vy$§i Fidici tlak je mozny,
pusobi v8ak nepfiznivé na zivotnost manzety. Doporucujeme proto vestavbu tlakového filtru/regulatoru mezi zdroj
vzduchu a pfipojku Fidiciho vzduchu ventilu.

+) Tyto Udaje se vztahuji na manzety v NR- kvalité. Pfi jiné kvalité vznikaji malé odchylky.

Vybér materialu dilt ventilG: Vybér spravného materialu je zavisly na vice faktorech, jako napf.: vlastnosti
média (tlak, teplota aj.), kritéria okoli (teplota, vlivy po€asi apod.) a specifikace zakaznikd a uzivatel(. Pfi vybéru
spravné manzety Vam pom0ze nas prehled "Kvalita manzety", jakoz i kompetentni konzultace u firmy AKO. Pfi
skladovani se musi vénovat pozornost UV zafeni. UV zafeni vede k pfed€asnému starnuti manzety.

Rizeni: Rizeni hadicového ventilu se uskuteéfiuje pres pilotni ventil (napf. 3/2- cestny magneticky ventil). Cesta
vedeni mezi pilotnim ventilem a hadicovym ventilem by méla byt co nejkratsi. Je doporucena pfima montaz.

Aby se dosahlo rychlého uzaviraciho a oteviraciho ¢asu, doporu¢ujeme nasledujici minimalni pratok vzduchu:

- pfi DN10 do DN50 = NW 4mm

- pfi DN65 do DN200 = NW 6mm

- pfi DN250 = NW 8mm

Aby se zajistil rychly €as otevieni, doporuCujeme vestavbu rychloodfukujiciho ventilu pfimo na pfivod vzduchu
ventilu. Pfi projektovani zafizeni by mél byt mezi hadicovym ventilem a pilotnim ventilem tlakovy spina¢ a ventil
vyzkouSejte na oteviraci a zaviraci tlak. Tlakovym spinaem je mozno v téméf vS8ech pfipadech v¢as roz- poznat
defekt manzety (puklina, dira) a je mozno cilené provést vyménu.

Pokud bude ventil provozovan ve vakuu ( 150mbar podtlak) mélo by byt, popf. musi byt ze strany Fidiciho
vzduchu provedeno tlakové vyrovnani s tlakem produktu. Toho se mize dosahnout spojenim odvzdusfiovaciho
otvoru pilotniho ventilu s vakuovou pumpou, popf. s tokem produktu.
Prosim, seznamte se s nasi pfilohou s doporu¢enimi pro "Nastaveni".
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Udrzba/ vyména manzety: AKO- hadicové ventily nevyzaduiji zadnou zvlastni Gdrzbu. Pouze manzZety a ptiruby/
spojky podléhaji opotifebeni, které je zavislé na dopravovaném médiu. Vyména obou dilil mize byt provedena na
misté jednodu$e a rychle. S manipulaci a pomocnymi pracovnimi prostfedky se, prosim, seznamte z montaznich
navodu. Po dobu vymeény manzety musi byt zafizeni vypnuto. Musi byt proto vybaveno moznosti uzavieni
produktovodu. Na zadost zakaznika mlze byt vyména manzety provedena v naSem zavode.

Montaz do zafizeni: Pfed vestavbou hadicového ventilu je nutno vzdy provést test funkénosti. AKO- hadicovy
ventil muze byt dodavan se dvéma standardnimi verzemi:

- s vnitfnim zavitem G3/8" do G4"

- s pfirubou DN40- DN250 (podle DIN PN10/16 nebo ANSI 150lbs

- zvlastni pfipojeni (Triclam- svorkoveé, pfipojeni podle DIN11851 atd.) na dotaz

Utésnéni zavitového pfipojeni je provedeno vhodnym té&snicim materidlem a to na zakladé béZné inZenyrské
praxe. Aby se zamezilo pootoCeni (zkrouceni) manzety u spojky ventilu, zajistéte pfi vestavbé (montazi) zavitovy
kénus vhodnym vidlicovym montaznim kli¢em. Po utésnéni pfipojeni pfirubou doporuujeme vhodné, bé&zné
pfirubové tésnéni. U ventill s pfirubovou manzetou odpadaji dodatecna pfirubova tésnéni. Zajistéte, aby
povrchové plochy pfiruby byly €isté a neposkozené. PouZijte Sroubovak podle nasi tabulky "Rozméry pfirub".
Srouby musi byt rovhomérné dotahovany kfizem (nejprve 50%, pak 100%).

Béhem instalace je nezbytné, aby pfirubové Srouby byly vicekrat dotahovany, a tim byly zaru€ena u&innost
tésnéni. Pfi vestavbé ventilu do potrubi musi byt nezbytné zamezeno napétim, jakoZ i zavle€eni vnéjsich sil a
momentl. Stejné tak mize vést ke zni¢eni ventilu nebo pfipoje ventilu velké kmitani (vibrace) v zafizeni.

Mezi koleno trubky a hadicovy ventil se musi vlozit alesponi dvojnasobna délka hadicového ventilu ( a jeho
pFislusna jmenovita Sifka) jako prodlouzeni drahy, nebot krat$i draha by mohla vést kvuli vznikajicim turbulencim
k pfed€asnému opotiebeni manzety a pfiruby.

Bezpecnostni pokyny:

- pfed kazdou vyménou manzety, Cidténim ventilu, popf. zasahu do hadicového ventilu je nezbytné zastavit
napajeni vzduchem a oddélit pfipojeni fidiciho vzduchu

- pfi ovladani hadicového ventilu je nezbytné dbat na to, aby Zadné &asti télesa, popf. nastroje nebo jiné dily se
nedostaly do hadicového ventilu.

- zasadné dbejte bezpeénostnich predpisl pfed kontaktem s médiem (produktem)

- u dopravovaného média s vysokou teplotou se nesmite hadicového ventilu dotykat (nebezpeci popaleni)

- demontaz hadicového ventilu se smi provadét pouze pfi vypnutém zafizeni a bez tlaku

- aby se zamezilo pfekro¢eni maximalniho provozniho fidiciho tlaku (PS) jsou zafizeni vybavena vhodnymi
omezovaci tlaku, popf. bezpe€nostnimi ventily

- nestabilni plyny nesmé;ji byt pouzivany jako provozni média

- prosim, pamatujte na to, ze pouzivanim média (pfes manzety) mize vzniknout staticky naboj. Tomu se mlze
zamezit uzemfiovacim paskem nebo specialni manzetou

- pfi navrhu —projektovani materialu ventilu na odolnost (trvanlivost) provozniho média je tfeba zohlednit také
komponenty fizeni (Fidici vzduchové vedeni, magneticky ventil apod.), nebot pfi defektu manzety se mize dostat
médium do fidiciho okruhu.

PFfi odborném zachazeni a nasazeni podle pfedpisti a pouziti AKO- originalnich dili zaru€ujeme garanci na
vSechny ventily podle platnych pfedpisl. Vyjimku ze zaruky tvofi opotfebované dily.
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