Primyslové armatury - noiova Soupatka

Typ: L 1 5
Nozové Soupatko DN 50 — DN 750

DIN PN 10/ANSI 150

& C€

P.E.D. 97/23/EC

Volitelné média: skupina 1(b), 2 (kat. I, mod. A)
CHARAKTERISTIKA STANDARDNIHO PROVEDENI
Konstrukce: jednodilné téleso Material télesa: nerezova ocel CF8M
mezi pfiruby
Jmenovita svétlost: DN 50 — DN 750 Material desky: AISI 316
Jmenovity tlak: PN 10/ANSI 150 Material sedla: kov/kov, elastomery
Pracovni tlak: podle DN viz dale Material ucpavky: bavina, PTFE, grafit
Smér proudéni media: jednosmérné Ovladani: viz dale
Rozsah pracovni teploty: -10°C..+600°C* Odstin barvy natéru:  modra RAL 5015
*Vzdy s ohledem na vSechny pouzité materialy Pro jiné provedeni a provozni podminky nas kontaktujte
POPIS A POUZITI:

NozZové Soupatko L15 se stoupajici hrideli a jednosmérnym pritokem je uréeno pro narocéné aplikace v
pramyslu. Najde uplatnéni v papirenském primyslu, Gpravnach vody, potravinaistvi, tézebnim primyslu,
energetice nebo chemickém pramyslu. Je vhodné napfriklad pro abrazivni latky, popilek, kaly a znecisténé

kapaliny, celulézu, atd. Odpovida standardim TAPPI-TIS 405 a MSS-SP-81. Volitelné v provedeni do prostiedi
s nebezpecim vybuchu skupina Il, kat. 3, zéna 2 a 22 podle 94/9/CE (ATEX).



Primyslové armatury - noiova Soupatka

Nozové Soupatko L15

Povedeni: () =)

Pracovni tlak:

DN 50 az DN 600: 10 (kg/cm?)

DN 750: (na zakazku) 7 (kglcmz)
pol. | Popis 1I(x)ST
1 Télo CF8M
2. | Deska AISI1 316
3. | Sedlo (x) kov nebo mékké tésnéni
4 Ucpavka ST
5. | Viko ucpavky nerezova ocel
CF8M
6. | Vieteno AISI 303
7. | Matice vietena Bronz
8. | Nosniky Uhlikova ocel , epoxid. povrch
9. | Objimka Nylon
10. | Opéra tésnéni AIS1 316
11. | Ruéni kolo tvarna litina/Seda litina GG25
12. | Vicko Plast
13. | Kryt hiidele Uhlikova ocel, epoxid. povrch
14. | podlozka Bronz
sedlo/tésnéni ucpavka
Material Max. teplota | Oblast pouziti Material Max. pH
°C teplota °C
Kov/kov (M) >250 Vysoké teploty, nizka tésnost Lojovany provazec baviny (AH) 50 6-8
EPDM (E) 120 kyseliny a nemineralni oleje Sucha bavina (AS) 50 6-8
Nitril (N) 120 QOdolny ropnym produktiim Syntetické vlakno s PTFE (ST) 240 2-13
Viton (V) 200 VSeobecné chemické aplikace Opleteny PTFE (TH) 260 0-14
Vysoké teploty Grafit (GR) 600 0-14
Silikon (S) 250 Potravinarstvi, vysoké teploty Keramické vlakno (FC) 1200 --
PTFE (T) 250 Dobra korozni odolnost Poznamka: . . o 3
vSechny typy v€. O-krouzku ve stejném materialu jako sedlo kromé TH,GR a FC.

Provedeni sedla

KOV/KOV

e vysoké teploty

e aplikace s médii o vysoké hustoté
. kdyzZ neni poZzadovana plna tésnost

TYP ,,A“ (mékké sedlo)

e  standardni mékké materidly

. Dovolené teploty jsou omezeny pouzitym
materialem. Kontaktujte naSe technické
oddéleni pro dalsiinformace.

®  vymeénitelné i s opérou tésnéni

TYP ,,B“ (pruzné sedlo)

TYP ,,C* (deflektor)
vySSiteploty .

usmeérnuje tok média a chrani obnazené

aplikace s médii o vysoke hustoté
kdyz neni pozadovana plna tésnost

vyménitelné bez demontaze Soupatka

vnitini ¢asti od ucinkd abraze.
rlzné druhy materialt podle médii:
AISI316, ocel CA15, ocel niklovana, atd.

X pro DN50 azDN250 =
X pro DN 300 az DN 600 = 12 mm

9 mm

Prodlouzeni stavebni délky deflektorem:
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Nozové Soupatko L15V

|
(19
T
w
o
Hmotnost
DN A B c D E F 2G H (kg)
50 48 124 100 98 136 47 225 420 8
65
80 51 149 100 119 162 47 225 470 10
100 51 169 100 139 187 47 225 519 12,5
125 57 169 100 150 223 47 225 613 16
150 57 197 100 165 237 47 225 642 20
200 70 247 122 203 309 67 310 820 32
250 70 298 122 233 345 67 310 986 47
300 76 349 122 273 390 69 410 1071 65
350 76 391 193 312 433 66 410 1245 95
400 89 439 193 347 478 66 410 1325 122
450 89 483 197 415 552 67 550 1510 160
500 114 542 197 450 611 67 550 1617 202
600 114 637 197 501 697 67 550 1883 290
Volitelné:

® Adapter pro uzam&eni @ prodlouZeni vietene @ nestoupajici vieteno @ koncové spinate @ Fetézové kolo
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Nozové Soupatko L15N

Standardni pneumaticky valec

|

(dvoj€inny, pro polohy otevfit-zavfit) obsahuje:
e hlinikové téleso a vika
e nerezovou pistnici (AISI 304)
e t&snéni pistu NBR
18
Ovladaci tlak: 3,5 — 10 bar
Pro instalaci armatury v horizontalni poloze se
doporucuje volit nosniky (8) z U profilu a/nebo
pneumaticky valec opatfit podpérou.
Volitelné provedeni: -
e télo valce a vika tvrdé eloxovana
e jiné velikost pneumatického valce w
e télo valce a vika z nerezové oceli
e nouzové ru¢ni oviadani
e zabezpedeni proti poruSe FAIL SAFE
e pfidavnd tlakova nadoba
e profukovani sedla externim vzduchem
PfisluSenstvi:
e koncové spina¢e (mechanické, induktivni) a
e 5/2 nebo 5/3-cestny, ovliadaci ventil
e rychloodfukové ventily
e pozicioner
e jednotka upravy vzduchu
A
Hmotnost | Standardni
DN A B C D E F G H (kg) valec Pripojeni
50 48 124 100 98 136 178 115 412 10 C100/62 1/4" G
65
80 51 149 100 119 162 211 115 492 12 C100/95 1/4" G
100 51 169 100 139 187 231 115 557 15 C100/115 1/4" G
125 57 169 100 150 223 271 140 644 21 C125/143 1/4" G
150 57 197 100 165 237 296 140 698 27 C125/168 1/4" G
200 70 247 122 203 309 358 175 870 46 C160/220 1/4" G
250 70 298 122 233 345 428 220 1006 70 C200/270 3/8" G
300 76 349 122 273 390 478 220 1141 89 C200/320 3/8" G
350 76 391 193 312 433 549 277 1294 135 C250/375 3/8" G
400 89 439 193 347 478 599 277 1424 162 C250/425 3/8" G
450 89 483 270 415 552 680 382 1647 212 C300/475 1/2" G
500 114 542 270 450 611 719 382 1780 290 C300/525 1/2" G
600 114 637 270 501 697 819 382 2017 375 C300/625 12" G
700
750 117 842 320 624 940 960 444 2524 645 C350/730 3/4” G

PF¥i pouZiti noZového Soupatka v prostfedi s nebezpecim vybuchu kontaktujte nade technické oddéleni
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Nozové Soupatko L15E

Standardni elektricky pohon BERNARD | J L M
(pro polohy otevfit-zavfit) obsahuje:

o elektricky motor S4-30%

e adapter k montazi na armaturu
(podle 1ISO 5210/ DIN 3338)
pfidavné koncové spinace
momentovy spinac

nouzové rucni kolo

vyzadejte si podrobné;jsi informace
0 pohonu T

Volitelné provedeni:
e pohon pro korozivni prostiedi w
pohon podle ATEX -
nestoupaijici hridel

jiny typ elektrického pohonu
dalSi varianty konzultujte s nami

PrisluSenstvi:
e regulacni jednotka POSIGAM+
e Zzalozni zdroj energie

Hridel |Kroutici
 x moment

DN A B Cc D E F aG H | J L M stoupani | (Nm)
50 48 124 100 98 136 352 160 429 265 249 62 237 20 x4 20
65

80 51 149 100 119 162 399 160 476 265 249 62 237 20 x4 25
100 51 169 100 139 187 444 160 521 265 249 62 237 20 x4 30
125 57 169 100 150 223 491 160 568 265 249 62 237 20 x4 40
150 57 197 100 165 237 520 160 | 1097 | 265 249 62 237 20 x4 50
200 70 247 122 203 309 642 200 | 1230 | 282 256 65 247 20 x4 60
250 70 298 122 233 345 708 200 | 1296 | 282 256 65 247 25x5 70
300 76 349 122 273 390 793 200 | 1381 282 256 65 247 25x5 80
350 76 391 193 312 433 875 200 | 1463 | 282 256 85 247 25x5 90
400 89 439 193 347 478 955 200 | 1543 | 282 256 85 247 35x6 105
450 89 483 270 415 552 1142 | 315 | 1870 | 385 325 90 285 35x6 120
500 114 542 270 450 611 1222 | 315 | 1950 | 385 325 90 285 35x6 160
600 114 637 270 501 697 1444 | 315 | 2172 | 385 325 90 285 35x6 210
700
750 117 842 320 624 940 1779 | 400 | 2832 | 385 336 90 285 40 x7 260

Pro velikosti DN 300 a vétsi je kroutici moment vypocitan podle tlakové tfidy jako u modelu L20.
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Nozové Soupatko L15R

Prevodovku doporucujeme pro nozova

Soupatka vétsi jak DN 350

a pracovni tlak vyssi nez 3,5 bar.

Standardni prevod 4:1

Volitelné :

e adapter pro uzamceni

e prodlouZeni vietene

o fetézoveé kolo

e nestoupajici vieteno

e koncové spinace
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DN A B C D E F 2G H |
200 70 247 122 203 309 621 300 962 198
250 70 298 122 233 345 704 300 1045 198
300 76 349 122 273 390 799 300 1140 198
350 76 391 193 312 433 855 450 1496 218
400 89 439 193 347 478 954 450 1596 218
450 89 483 197 415 552 1082 450 1713 218
500 114 542 197 450 611 1190 450 1821 218
600 114 637 197 501 697 1346 450 1977 218
700
750 117 842 320 624 940 1712 450 2743 218
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Nozové Soupatko L15 - pfriruby

DIN PN 10
DN K n° M T * ¢
50 125 4 M-16 11 2/2
65 145 4 M-16 9 2/2
80 160 8 M-16 9 2/6
100 180 8 M-16 9 2/6
125 210 8 M-16 10 2/6
150 240 8 M-20 10 2/6
200 295 8 M-20 12 2/6
250 350 12 M-20 12 478
300 400 12 M-20 12 478
350 460 16 M-20 15 6/10
400 515 16 M-24 15 4/12
450 565 20 M-24 15 6/10
500 620 20 M-24 22 6/14
600 725 20 M-27 22 6/14
700
750 914,5 28 M-27 285 |10/18
ANSI B16.5, tfida 150
DN K n° M T * 0
2” 4 3/4 4 5/8” UNC 3/8” 2/2
21/2” | 51/2 4 5/8” UNC 3/8” 2/2
3” 6" 4 5/8” UNC 3/8” 2/2
4” 71/2 8 5/8” UNC 3/8” 2/6
57 81/2" 8 3/4” UNC 3/8” 2/6
6” 91/2" 8 3/4” UNC 1/2" 2/6
8” 113/4” 8 3/4” UNC 1/2” 2/6
10” 141/4” | 12 7/8” UNC 3/4” 4/8
12” 177 12 7/8” UNC 3/4” 4/8
14” 183/4” | 12 1” UNC 718" 4/8
16” | 211/4” | 16 1" UNC 1" 4/12
18” | 223/4” | 16 | 11/8" UNC 1” 6/10
20” 25 20 | 11/8” UNC 1” 6/14
24” | 291/2" | 20 | 11/4” UNC 1" 6/14
28+
30” 36" 28 | 11/4°UNC | 3/4” |10/18

ﬂ SLEPE ZRVITOVE OTVORY
EI PRUCHOZI SROUBY

(@] SLEPE ZAVITOVE OTVORY

(&5 PRUCHDZI SROUBY

FLUIDTECHNIK BOHEMIA, s.r.0. ,Olomoucké 87, CZ- 627 00 Brno

tel.: ++420 548 426 811 o tel.: ++420 548 213 233-5 o fax: ++420 548 213 238

e-mail: brno @ fluidbohemia.cz e http: // www.fluidbohemia.cz
NONSTOP linka technické podpory: 548 426 832

7



